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OPIS PROIZVODA
LOCTITE® 3463™ ima sliedeée karakteristike:

Tehnologija Epoksid

Kemijski tip Epoksid

Izgled (nestvrdnuto) Metalik crno“s

Komponente Two components - requires mixing

Stvrdnjavanje Stvrdnjava na sobnoj temperaturi

Primjena Lijeplienje

Posebna prednost e Stvrdnjava pod vodom i prianja
uz vecinu vlaznih povrsina

e Prianja uz vecinu Cistih povrsina

Stvrdnjava kroz 10 minuta za
brze popravke

LOCTITE® 3463™ je svestran dvokomponentni epoksidni kit
za popravke jednostavan za koriStenje. Nanosi se poput kita i
nakon stvrdnjavanja ima vrlo visoku kompresivnu &vrstoéu te
dobro prijanja na vecéinu povrsina. Ovaj proizvod zaustavlja
curenja na cjevovodima i spremnicima, popunjava prevelike
otvore vijaka, moZe se koristiti za zagladivanje varenih
povrSina i popravljanje nestrukturalnih nedostataka u lijevanim
otvorima spremnika. Ovaj se proizvod uobiCajeno koristi u
aplikacijama pri rasponu temperatura od -30 °C do +121 °C.

NSF International

Certificirano prema ANSI/NSF Standardu 61 za upotrebu u
sustavima s pitkom vodom, gdje temperatura ne prelazi 82° C
(180° F).

TIPICNE KARAKTERISTIKE NESTVRDNUTOG PROIZVODA
Prekrivanje povrSine 45 cm? @ 6 mm debljine po tubi

TIPICAN NACIN STVRDNJAVANJA

Svojstva stvrdnjavanja
Vrijeme stvrdnjavanja @ 25 °C, min 10
Otvoreno vrileme @ 25 °C, min 2,5 do 5,0tMs

TIPIENE KARAKTERISTIKE STVRDNUTOG PROIZVODA
Stvrdnjavano 1 h @ 25 °C
Fizicke karakteristike:
Shore tvrdoc¢a, ISO 868, Durometar A
Vlaéna ¢évrstoca, 1ISO 527-2

>70Ms
N/mm? 17,2
(psi) (2.500)

TIPICNE KARAKTERISTIKE STVRDNUTOG PROIZVODA
Karakteristike ljepila

Stvrdnjavano 1 h @ 25 °C
Smi€na Evrstoca, 1ISO 4587:
Celik (pjeskareno) N/mm?  =3,45Ms
(psi) (=500)

Aluminij (nagrizen kiselinom):

0.125 mm zazor N/mm? 4,8
(psi) (700)
Kompresivna smi¢na ¢vrstoca, ISO 10123:
Celiéni rukavci i prstenovi N/mm? 83

(psi)  (12.000)

OPCE INFORMACIJE

Proizvod se ne preporuca koristiti u sistemima s ¢istim
kisikom ili bogatim kisikom i ne bi ga trebalo koristiti kao
brtvilo uz klor ili druge izuzetno oksidiraju¢e materijale.

Sigurnosne podatke potrazite u Sigurnosno-tehnickom
listu (STL-u).

Upute za upotrebu

1. UPOZORENJE: Ne nanositi na povrSine zagrijane na
temperaturu iznad 66 °C.

2. 7a najbolje rezultate proizvod nanositi na Siste i suhe
povrsine. LOCTITE® 3463™ se moze nanositi i na mokre
povrsine, ali Evrstoéa spoja ¢e tada biti manja.

3. Za optimalno prianjanje, povrsinu je potrebno odistiti i

pjeskariti.

Koristite rukavice; nemojte mijeSati golim rukama.

5. Odrezite potrebnu koli¢inu proizvoda. Uklonite plasti¢nu
foliju s odrezanog komada.

6. Kod mijeSanja, prvo zavrnite materijal kako biste dobili

spiralni uzorak u smoli i uévrS¢ivacu. Potom, mijesite

materijal 2-3 min dok ne dobijete jednoli¢nu boju.

Cvrsto nanijeti za popunjavanje, popravak ili lijepljenje.

8. Da bi konagna povrsina bila glatka, zagladiti krpom
namoc¢enom u vodu ili mokrim prstima.
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Tehnicki savjeti za rad s epoksidima
Otvoreno vrijeme i vrijeme stvrdnjavanja ovisi o temperaturi i
masi:

o Sto je temperatura vi$a, vrijeme stvrdnjavanja je krace.

e Sto je veéa masa materijala, vrijeme stvrdnjavanja je
krace.
Da bi se pospjeSilo stvrdnjavanje epoksida pri nizim
temperaturama:
e Epokside skladistiti na sobnoj temperaturi.
e Zagrijati povrSinu koja se popravlja tako da bude topla na

dodir.
Da bi se usporilo stvrdnjavanje epoksida pri viSim
temperaturama:
e MijeSati manje koli¢ine epoksida da bi se izbjeglo brzo
stvrdnjavanje.
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e Rashladiti kit.

Loctite specifikacija materijala-s

LMS datum Sije€anj 22, 2002. Izvjestaiji s testiranja navedenih
karakteristika svake pojedine Sarze mogu se dobiti na zahtjev.
LMS izvjeStaji s testiranja ukljuCuju odabrane QC test
parametre koji se smatraju prikladnim za staviti na
raspolaganje samom Kkupcu. Provode se i dodatne kontrole
kako bi se osigurala dosljedna kvaliteta proizvoda. Posebni
zahtjevi od strane kupca, mogu se koordinirati kroz Henkelov
odjel kontrole kvalitete.

Skladistenje

Proizvod skladistiti u zatvorenoj ambalazi na suhom mjestu.
Proizvod koji se izvadi iz ambalaze moze se kontaminirati
tijekom upotrebe. Ne vracati teku¢inu u originalnu
ambalazu. Informacije o skladiStenju mogu biti otisnute na
ambalazi.

Optimalno skladiStenje: 8 °C do 21 °C. Skladistenje pri
temp. nizoj od 8 °C ili viSoj od 28 °C moze utjecati na
karakteristike proizvoda.

Henkel ne preuzima odgovornost za proizvod Kkoji je
kontaminiran ili skladiSten u uvjetima koji ne odgovaraju ovdje
preporu¢enima. Ukoliko su vam potrebne dodatne informacije,
molimo kontaktirajte Henkelovu lokalnu tehni¢ku sluzbu.

Preraéunavanje
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N:mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Napomena

Ovdje navedeni podaci dani su za okvirnu informaciju. Ne
mozemo preuzeti odgovornost za posljedice koje nastanu pod
uvjetima nad kojima nemamo kontrole. Korisnikova je
odgovornost odrediti prikladnost proizvoda i metode za svrhu
koju Zeli ostvariti te da primjeni sve potrebne mjere opreza i
zaStite ljudi i sredstava od riziénih dogadaja koji bi mogli
uslijediti kao posljedica rukovanja proizvodima. U svjetlu gore
navedenog, Henkel Corporation se specificirano odrice
svake odgovornosti, specificirane ili pretpostavljene za
posljedice odabira pogresnog proizvoda Henkel
Korporacije za pogresnu namjenu te odgovornosti za
svaku Stetu nastalu na taj nacin, ukljucujuéi i izgubljenu
zaradu. Ovdje navedeni podaci ne smiju se interpretirati kao
reprezentacija. Preporu¢amo testiranje svakog pojedinog
proizvoda za specifi¢nu aplikaciju prije ponavljane upotrebe, uz
koriStenje ovih podataka kao vodi¢a. Ovaj proizvod mogao bi
biti pokriven jednim ili viSe patenata unutar ili izvan SAD-a.

Upotreba zastitnog znaka

Ukoliko nije drugadije naznaceno, svi za$titni znakovi su
registrirani zastitni znakovi Henkel Korporacije u SAD-u ili
drugdje ® oznagava zastitni znak registriran u uredu za
patente i zastitne znakove SAD-a.
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Henkel Loctite Americas
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Henkel Croatia d.o.o.
+385 1 6008 161

Henkel Loctite Asia Pacific
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Za direktan pristup informacijama posjetite: www.loctite.hr



